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Feinguss



‘ Feinguss - Prazision nach Mal3

Was ist Feinguss

Teile, die in Feinguss nach dem Wachsaus-
schmelzverfahren hergestellt werden,
durchlaufen einen komplexen Prozess, der
zum einen viele manuelle Arbeitsschritte
erfordert, sich zum anderen durch geringe
Toleranzen auszeichnet.

Werkstoffwahl und
Oberflachengiite

Fast alle Stahllegierungen kénnen feinge-
gossen werden. Je nach Wahl der Legierung
kénnen Teile gefertigt werden, die hoch-
sten thermischen und mechanischen
Beanspruchungen geniigen. Dazu gehéren
ua.:

e Sphiroguss:
0.7040 — GJS-400-15, GGG 40
o FEinsatzstihle:
1.7242 — GS-16CrMo4
e Vergiitungsstihle:
1.0446 — GS-45, GS 240
1.7231 — GS-42CrMo4
o Nichtrostende Stihle:
1.4008 — G-X7CrNiMo 12 1
1.4408 — G-X5CrNiMo 19 112
1.4581 — G-XSCrNiMoNb 19 112
e Duplex:
1.4517 - G-X2CrNiMoCuN 2563 3

Durch die hohe Mafigenauigkeit ist eine
spanende Nachbearbeitung meist nicht
notwendig. Zur Steigerung der Festigkeit
konnen die Teile zusdtzlich vergiitet werden.
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1. Modellherstellung

4. Tauchen in Keramikschlimme 5. Besanden

Konstruktiv freies Gestalten

Mittels Feingieflen werden nicht nur kom-
plizierte Bauteile wirtschaftlich hergestellt,
sondern auch Formgebungen erreicht, die
mit anderen Verfahren in der Qualitit
nicht zu fertigen sind.

Niedrige Stiickkosten

Durch das niedrige Lohnniveau unserer
Zulieferbetriebe kénnen wir Thnen quali-
tativ hochwertige Teile schon bei mittleren
Losgrofien zu wettbewerbsfihigen Preisen
anbieten.
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2. Wachs einspritzen

3. Wachsmodelle montieren
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6. Ausschmelzen und Brennen

Wirtschaftlichkeit

Feingussgerechtes Konstruieren Threr
Bauteile und entsprechende Werkstoffwahl
helfen die Herstellkosten Ihrer Produkte
zu senken. Komplexe Formgebungen
und hohe thermische und mechanische
Anforderungen lassen sich im Vergleich
zu anderen Gieflverfahren durch Feinguss
meist kostengiinstiger herstellen.
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7. Gieflen

8. Entformen

10. Putzen

LIP - LLOYD Industrial Parts

Wir sind eine Gruppe von Fertigungsingen-
ieuren und Kaufleuten mit grofier Erfahrung
im internationalen Beschaffungsmarke. Es
bestehen bewihrte Geschiftsbeziehungen
zu Lieferanten in Asien, die in langjahriger
Zusammenarbeit ihre Zuverlissigkeit und
Qualitit bewiesen haben.

Ihr Partner im Global Sourcing

LIP ist ihr Partner fir die Beschaffung von
Stahl-Feingussteilen. Nach Ihrer techni-
schen Spezifikation werden die Teile in
besonders qualifizierten Zulieferbetrieben

gefertigt.

11. Wirmebehandlung

Qualitat, Preis und Termintreue ‘

9. Trennen

12. Qualititspriifung

Direktimporteur

LIP ist Direktimporteur und Ihr deut-
scher Vertragspartner. Wir kiimmern uns
um Verpackung, Zollabwicklung und
Anlieferung. Wir garantieren die verein-
barte technische Qualitit und die piinktli-
che Lieferung.

Qualitatssicherung

Umfangreiche Qualititssicherungsmafinah-
men begleiten den gesamten Fertigungs-
prozess. Auf Wunsch werden Priifzeugnisse
nach DIN EN 10 024 ausgestellt. Die
Serienfertigung erfolgt erst nach Ihrer
Freigabe der Erstmusterteile.

W/LLOYD

Industrial Parts

3D CAD Modelling

Angebot

Um Thnen ein unverbindliches Angebot
zu erstellen, bendtigen wir fiir Thr Werk- /-
stiick Informationen wie Werkstoff, tech-
nische Zeichnung, Stiickgewicht, ete.
sowie Priifvorschriften und Abnahme-
bedingungen. Wir sichern Ihnen eine
schnelle Bearbeitung zu.

Einbaufertige Teile

Sie erhalten von uns Thre auf CNC-
Bearbeitungsmaschinen nach Thren Maflen
gefertigten Teile kontrolliert und zum
Einbau fertig.



‘ Kostensenkung

Konstruktive Freiheit

Feinguss erlaubt funktionsgerechtes Gestal-
ten. Es kénnen Hinterschnitte, diinne
Winde oder dreidimensionale Flichen
durch die besondere Formgebungen dar-
gestellt werden. Mit Feinguss lassen sich
Formgebungen verwirklichen, die mit
anderen Herstellungsverfahren nicht mog-
lich oder nur mit aufwendigen zusitz-
lichen Fertigungsschritten zu erreichen
sind (z.B. Rundgewinde, Verzahnungen,
Beschriftungen).

Produktinnovation

Mehrere Konstruktionselemente kon-
nen zu einem integralen Bauteil zusam-
mengefasst und in einem Stiick gegossen
werden. Dadurch werden nachfolgen-
de Bearbeitungs- und Montagezeiten
sowie dafiir notwendige Investitionen fiir
Maschinen und Vorrichtungen eingespart.

Feinguss statt Schmieden

Durch Feinguss erreichen Sie je nach
Legierung und Vergiitung annihernd
gleiche Werkstoffeigenschaften wie beim
Schmieden.

Toleranzen und MaBgenauigkeit

Im Vergleich zu anderen GiefSverfahren
werden beim Feinguss geringere Toleranzen
und eine bessere Mafhaltigkeit erreicht.
Hiufig benétigen Sie keine zusitzliche
spanende Bearbeitung und kénnen Thr
Teil in einem Arbeitsgang “fertiggiefien®.
Vergleichen Sie dazu VDG-Merkblatt
P 690.

Senkung der Herstellkosten
Die Vorteile von Feinguss

o Groflemogliche konstruktive Freiheit

¢ Bautcilzusammenfassung

o Alternative zum Schmieden

o Madglicher Entfall von spanender
Bearbeitung

¢ Geringe Rauhtiefe

fithren zur Senkung Threr Herstellkosten.

Konstruktion

Wir beraten Sie bei der konstruktiven
Umstellung auf Feinguf$ und konstruieren
Ihre Teile mit den modernsten 3D-CAD-
Systemen. Gerne stellen wir Thnen die
Maglichkeiten vor.
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Komplexitat des Teils

Typische Einsatzgebiete

verschiedener Fertigungsverfahren
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|dealer Toleranzbereich
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Lineare MafStoleranzen
(Linge, Breite, Hohe nach VDG-P690) in mm

LLOYD Industrial Parts GmbH
Rigaer Str. 1

D-28217 Bremen

Germany

Tel.: +49 (0)4 21/ 83 52 65 20
Fax: +49 (0)4 21/ 83 52 65 29
E-Mail: info@lloyd-parts.de
www.lloyd-parts.de
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