
Feinguss



Was ist Feinguss

Teile, die in Feinguss nach dem Wachsaus-
schmelz verfahren hergestellt werden, 
durch laufen einen komplexen Prozess, der 
zum einen viele manuelle Arbeitsschritte 
erfordert, sich zum anderen durch geringe 
Toleranzen auszeichnet.

Werkstoffwahl und 
Oberfl ächengüte

Fast alle Stahllegierungen können feinge-
gossen werden. Je nach Wahl der Le gierung 
können Teile gefertigt werden, die höch-
sten thermischen und mechanischen 
Beanspruch ung  en genügen. Dazu gehören 
u.a.:

• Sphäroguss:
 0.7040 – GJS-400-15, GGG 40
• Einsatzstähle:
 1.7242 – GS-16CrMo4
• Vergütungsstähle:
 1.0446 – GS-45, GS 240
 1.7231 – GS-42CrMo4
• Nichtrostende Stähle:
 1.4008 – G-X7CrNiMo 12 1
 1.4408 – G-X5CrNiMo 19 11 2
 1.4581 – G-X5CrNiMoNb 19 11 2
• Duplex:
 1.4517 – G-X2CrNiMoCuN 25 6 3 3

Durch die hohe Maßgenauigkeit ist eine 
spa nende Nachbearbeitung meist nicht 
not wendig. Zur Stei ge rung der Festigkeit 
kön nen die Teile zusätzlich vergütet werden.

Konstruktiv freies Gestalten

Mittels Feingießen werden nicht nur kom-
plizierte Bauteile wirtschaft lich hergestellt, 
sondern auch Formge bungen erreicht, die 
mit anderen Verfahren in der Qualität 
nicht zu fertigen sind.

Niedrige Stückkosten

Durch das niedrige Lohnniveau unse rer 
Zulieferbetriebe können wir Ihnen quali-
tativ hochwertige Teile schon bei mittleren 
Losgrößen zu wett   bewerbsfähigen Preisen 
anbieten.

Wirtschaftlichkeit

Feingussgerechtes Konstruieren Ihrer 
Bauteile und entsprechende Werk stoff  wahl 
helfen die Herstell kosten Ihrer Produkte 
zu senken. Komplexe Formgebungen 
und hohe thermische und mechanische 
Anforderungen lassen sich im Vergleich 
zu anderen Gießverfahren durch Feinguss 
meist kostengünstiger herstellen.

Feinguss – Präzision nach Maß
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4.  Tauchen in Keramikschlämme



LIP - LLOYD Industrial Parts

Wir sind eine Gruppe von Ferti gungs in gen-
ieuren und Kaufl  euten mit großer Erfahrung 
im internationalen Beschaff  ungs markt. Es 
bestehen bewährte Geschäft s beziehungen 
zu Lieferanten in Asien, die in langjähriger 
Zu sam menarbeit ihre Zuver lässig keit und 
Qualität bewiesen haben.

Ihr Partner im Global Sourcing

LIP ist ihr Partner für die Beschaff ung von 
Stahl-Feingussteilen. Nach Ihrer techni-
schen Spezifika tion werden die Teile in 
besonders qualifi zierten Zu lieferbetrieben 
gefertigt.

Direktimporteur

LIP ist Direktimporteur und Ihr deut-
scher Vertrags partner. Wir kümmern uns 
um Verpackung , Zoll abwicklung und 
Anlieferung. Wir garantieren die verein-
barte technische Qualität und die pünktli-
che Lieferung.

Qualitätssicherung

Umfangreiche Qualitäts sicherungs maß nah-
men be glei ten den gesamten Fertigungs-
prozess. Auf Wunsch werden Prüfzeugnisse 
nach DIN EN 10 024 ausgestellt. Die 
Serien fertigung erfolgt erst nach Ihrer 
Freigabe der Erstmusterteile.

Angebot

Um Ihnen ein unverbindliches Angebot 
zu erstellen, benötigen wir für Ihr Werk-
stück Informatio nen wie Werk     stoff , tech-
nische Zeichnung , Stück  gewicht, etc. 
sowie Prüfvor schriften und Abnahme-
bedingungen. Wir sichern Ihnen eine 
schnelle Bearbeitung zu.

Einbaufertige Teile

Sie erhalten von uns Ihre auf CNC-
Bearbei tungs maschinen nach Ihren Maßen 
gefertigten Teile kontrolliert und zum 
Einbau fertig.

 Qualität, Preis und Termintreue
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Konstruktive Freiheit

Feinguss erlaubt funktionsgerechtes Ge stal-
ten. Es können Hinterschnitte, dünne 
Wände oder dreidimensionale Flächen 
durch die besondere Form gebungen dar-
gestellt werden. Mit Feinguss lassen sich 
Formgebungen verwirklichen, die mit 
an de ren Herstel lungsverfahren nicht mög-
lich oder nur mit aufwendigen zusätz-
lichen Fertigungsschritten zu erreichen 
sind (z.B. Rundgewinde, Verzahnungen, 
Beschrift ungen).

Produktinnovation

Mehrere Konstruktionselemente kön-
nen zu einem integralen Bauteil zusam-
mengefasst und in einem Stück gegossen 
werden. Dadurch werden nachfolgen-
de Bearbeitungs- und Montagezeiten 
sowie dafür notwendige Investitionen für 
Maschinen und Vorrichtungen eingespart.

Feinguss statt Schmieden

Durch Feinguss erreichen Sie je nach 
Legierung und Vergütung annähernd 
gleiche Werkstoff  eigen schaft en wie beim 
Schmieden.

Toleranzen und Maßgenauigkeit

Im Vergleich zu anderen Gießver fahren 
werden beim Feinguss geringere Toleranzen 
und eine bessere Maßhaltigkeit erreicht. 
Häufig benötigen Sie keine zusätzliche 
spanende Bearbeitung und können Ihr 
Teil in einem Arbeitsgang “fertiggießen“. 
Vergleichen Sie dazu VDG-Merkblatt 
P 690.

Senkung der Herstellkosten

Die Vorteile von Feinguss

• Größtmögliche konstruktive Freiheit
• Bauteilzusammenfassung
• Alternative zum Schmieden
• Möglicher Entfall von spanender 
 Bearbeitung
• Geringe Rauhtiefe

führen zur Senkung Ihrer Herstell kosten.

Konstruktion

Wir beraten Sie bei der konstruktiven 
Umstellung auf Feinguß und konstru     ieren 
Ihre Teile mit den modernsten 3D-CAD-
Systemen. Gerne stellen wir Ihnen die 
Möglichkeiten vor.

Kostensenkung

Lineare Maßtoleranzen 
(Länge, Breite, Höhe nach VDG-P690) in mm

Typische Einsatzgebiete 
verschiedener Fertigungsverfahren
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